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Vorrichtung zur Herstellung von Matrizenstihen.

Patentirt im Deutschen Reiche vom 15. August 1897 ab.

Vorliegende Erfindung -betrifft eine Vor-
richtung zur Herstellung von Matrizenstiiben,
welche ein genaues Einstellen der erhabenen
Typen des Typentrigers in die an dem Ma-
trizenstabe vorhandenen, mit Metallniederschlag
auszufiillenden Einkerbungen ermdglichen, so
* dals Unregelmifsigkeiten in 'der Anordnung
der einzelnen Typen der Matrizenzeile giinzlich
ausgeschlossen sind. :

Auf Dbeiliegender Zeichnung ist die Vor-
richtung zur Herstellung des Matrizenstabes,
sowie die Justirvorrichtung zur Darstellung
gebracht, wobei die Anordnung der Figuren
gleichzeitig ein genaues Bild der Herstellungs-
weise der Schablonenmatrize, sowie des Ma-
trizenstibchens giebt, welche an sich keinen
Theil der Erfindung ausmacht.

Zur Herstellung der in Fig. 4 gezeigten
- Schablonenmatrize dienen die in Fig. 1 bis 3
dargestellten Vorrichtungen. Mit 1 ist eine
Metallplatte bezeichnet, die an einer ihrer
Léngskanten mit Einkerbungen 2 versehen ist
und mit dem in Fig. 2 dargestellten Typen-
halter in Verbindung gebracht wird. Dieser
Typenhalter. besteht aus einer an beiden Enden
mit Verstirkungen g versehenen Metallplatte,
die zur Aufnahme der mit erhabenen Schrift-
-zeichen versehenen Lettern 6 in gleichen Ab-
stinden 4 mit Quernuthen 5 versehen sind.

Platte 1 und Typenhalter werden sodann in
der in Fig. 3 veranschaulichten Weise in Ver-
bindung gebracht, zur Sicherung mittelst Binde-
drahtes 10 verbunden und behufs Herstellung

.und g dargestellte,

>

der Schablonenmatrize 12 (Fig. 4) in ein Saure-
bad gebracht. Von dieser Matrize wird durch
Abgufs hierauf nach bekanntem Verfahren in
der Typenzeilengiefsmaschine der in Fig. 8
mit erhabenen Schrift- .
zeichen versehene Typenstab 13 hergestellt.
Dieser dient als galvanoplastische Form fiir
den Matrizenstab 22 (Fig. 7). Der noch un-
fertige Stab 19 (Fig. 5 und 6) hat dieselben
Einkerbungen wie die Platte 1 (Fig. 1 und 4).
Er wird mit dem Typenstab 13 verbunden
(Fig. 5 und 6), worauf auf galvanoplastischem
Wege die Einkerbungen ausgefiillt und. die
Typen des Stabes 13 vertieft abgeformt werden.

Um nun fiir eine genaue Herstellung der
Schablonenmatrize sowohl wie des Matrizen-
stabes eine feste, nicht nachgiebige Verbindung
zwischen den betreffenden Theilen (Fig. 3 bezw.
Fig. 5) erreichen zu kénnen, sind Typenhalter
(Fig. 2) und Typenstab (Fig. 5) an ihren Enden
mit Ansdtzen 7 und 8 bezw. 17 und 18 ver-
sehen, wovon die Ansitze 8 bezw. 17 die
Platte bezw. den Matrizenstab gabelartig um-
fassen, wihrend Ansatz 7" in einen entsprechen-
den Ausschnitt 3 der Platte 1 greift und die
Ansitze 18 die beiden Endkanten des Matrizen-
stabes umfassen. Hierdurch wird erreicht, dafs
bei der Herstellung des Metallniederschlages
die erhabenen Typen genau in der Mitte der
an dem Matrizenstab vorhandenen Einkerbungen
eingestellt werden konnen und eine Verschie-
bung der einzelnen Typen, sowie Unregel-
mifsigkeiten in der Matrizenzeile giinzlich aus-
geschlossen sind.



zeichen, dadurch gekennzeichnét, dafs an den
Enden des Typenhalters bezw. des Typenstabes

Vorrichtung zur Herstellung von Matrizen- | vorhandene Ansitze 7, 8 bezw. 17,18 in ent-
stiben auf galvanischem Wege durch einen | sprechende Einschnitte der Matrizenstdbe greifen
von einer Schablonenmatrize durch Abgufs ge- | oder dieselben seitlich bezw. an den Endkanten
wonnenen Typenstab mit erhabenen Schrift- | umfassen.
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