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Ziegelpreése mit centraler Fiihrung der Preflswelle.

Patentirt im Deutschen Reiche vom 25. Februar 1896 ab.

Die unter Nr. 60101 patentirte »Einrichtung
‘an Ziegelpressen zur Fiihrung der Prefswelle«
hat den unangenehmen Uebelstand, dafs der
an seinem Umfange aus dem Prefsraume her-
austretende Messerring an dieser Stelle eine
_ verticale Trennung des Prefscylinders erfordert,
wodurch zu beiden Seiten des Messerringes
grofsere 'Zwischenriume zwischen Ring und
Prefscylinder entstehen. Diese Anordnung hat
zundchst ein hochst ldstiges Herausschieben
des Prefsgutes wihrend des Arbeitens der
Presse an den beiden Trennungsstellen zur
Folge, welches wiederum einen grofsen Ein-
flufs auf den Verschleifs der hier arbeitenden
Theile ausiibt. . . :

Bei einer sorgfiltigen Beaufsichtigung der
arbeitenden Presse hitte ja dieser Uebelstand
an und fiir sich nicht viel zu bedeuten, aber
leider- wird in den meisten Ziegeleien den ar-
beitenden maschinellen Theilen zu wenig Auf-
merksamkeit geschenkt, so dafs die Folgen
solcher Vernachldssigung sich dann sehr bald
in einer hochst unangenehmen Weise fithlbar
machen. : _

Erfinder glaubt nun, in der vorliegenden

Construction eine Einrichtung geschaffen zu

haben, die unter allen Umstinden, auch selbst
bei einer dufserst nachlidssigen Beaufsichtigung,
ihren Zweck voll und ganz erfiillen diirfte.

Fig. 1 der Zeichnung deutet den  Lings-
schnitt der Ziegelpresse, Fig. 2 den Grundrifs
der letzteren an.

Die Prefswelle a (Fig. 1) ist aus einem Stiick,
und zwar hohl angefertigt; zur Aufnahme und
Fihrung derselben ist dann eine Achse & so
angeordnet, dafs das eine Ende derselben in

den beiden Auflagen ¢ und d gut befestigt
ist, wihrend das andere freitragende Ende zur
Aufnahme der Prefswelle dient und um wel-
ches dann die letziere zugleich auch rotirt.
Um die Reibung der arbeitenden Prefs-
welle a gegen die feste Achse b auf ein
Minimum zu reduciren, ist an der Bertihrungs-
stelle eine Spurplatte e von Stahl vorgesehen,
deren Arbeitsfliche abgerundet ist und die nun

.gegen die ebenfalls abgerundete Stirnfliche der

Achse b driickt. Um einem Verschleifse mog-
lichst vorzubeugen, sind die beiden vorher er-
wihnten abgerundeten Arbeitsflichen gehirtet.

Fig. 4 zeigt den Querschnitt von Prefswelle
und Fiithrungsachse an der Berithrungsstelle in
einem etwas gréfseren Mafsstabe.

Damit die Spurplatte fest liegt bezw. sich
nicht verdrehen kann, ist dieselbe mit einem
quadratischen Ansatze f versehen, der in die
quadratische Oeffnung des vorderen Theiles
der Prefswelle pafst. Der hohle Raum der
Prefswelle besteht aus zwei Abtheilungen, aus
der ersten runden. Abtheilung, die um die
Achse b rotirt und an deren #ufserem Um-
fange sich die mit angegossenen Transport-
schnecken befinden, und aus. der zweiten recht-
winkligen Abtheilung, deren #ufserer Umfang
quadratisch angeordnet ist und auf den die
Arbeitsmesser g (Fig. 5, 6 und 7) gesteckt
werden.

Fig. 3 zeigt die Stirnansicht des vorderen
quadratischen Theiles der Prefswelle. Um
einem Hineintreten des Prefsgutes in diesen
vorderen Hohlraum vorzubeugen, wird der-
selbe an der Miindung mit einem Pfropfen
verschlossen.



Die Arbeitsmesser g selbst miissen, um eine
Leistung damit zu erzielen, in einer zweck-
entsprechenden Weise auf die Prefswelle ge-
steckt werden konnen und sind zu diesem
Zwecke in zweierlel Anordnungen vorgesehen
(Fig. 5 und 7).

In Fig. 5 steht die quadratische Oeffnung
des Messers parallel mit den Fliigeln, wihrend
in Fig. 7 die quadratische Oeffnung um 9o°
gedreht ist. '

Bei richtigem Aufstecken dieser Messer g,
und zwar in der Reihenfolge abwechselnd,
miissen die Fliigel der Messer zwei fortlaufende
‘Spiralen bilden, -die wiederum eine grofse
Arbeitsleistung der Presse bedingen. Um aber
auch zugleich eine gute Durcharbeitung des
Prefsgutes mit zu erzielen, sind die beiden
Fliigel eines jeden einzelnen Messers g derart
versetzt, dafs die durch die Messerfliigel ge-
bildeten beiden Spiralen keine vollstindig ge-
schlossenen Arbeitsflichen bilden, sondern zwi-
schen den ecinzelnen Gliedern einer jeden

Spirale entsprechende Zwischenrdume bleiben,
so dafs dadurch das Prefsgut nicht hinaus-
gepfliigt, sondern gut durchgearbeitet hinaus-
gedriickt wird. Dieses hat zur Folge, dafs in
dem hergestellten Fabrikate keine Structur vor-
handen ist, die Arbeit der Prefswelle also
keinen Nachtheil zuriicklafst.

PATENT-ANSPRUCHE:

1. Einrichtung an Ziegelpressen zur Fithrung

der Prefswelle, dadurch gekennzeichnet,
dafs eine hohle Prefswelle um eine fest-
liegende Achse & rotirt.

2. Bei der in Anspruch 1 bezeichneten Ein-
richtung die hohle Prefswelle a, aus einem
Stiick gefertigt, deren Hohlraum von
quadratischem Qerschnitt zur Befestigung
einer Spurplatte e dient, wihrend die
dufsere -quadratische Form der Wandung
zur Aufnahme der Arbeitsmesser g be-
stimmt ist. v

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.
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Fig. 1.

ntraler Fihrung der Preflfswelle.

H. RUDER v BITTERFELD.
mit ce

Ziegelpresse

|’|’|‘|7H|? Ly
= 1‘]

e o Y g ) o, S oy < sepgpricy M

|

i

- T — -~
72

Fig. 2.




09888 W

yugasiuaed 1op ny

Ollomsjead sep Hunayny 10ledjued J 1w essaudjobo

‘ATINELLIG N IaNy H



H. R

Ziegelpresse mi

- — -

o - ———

|
- " : _v !
o, ik |
IS
| ”“” Il e
| i
| “_“ nwu \\\
el N I
=
L) =
= Iﬁ‘

It
|1

e X

T 71T
|

e

PH(



H. RUDER v BITTERFELD.

iegelpresse mit centraler Fiihrung der Prefswelle.

- —_— e — e g —

N "
T
7 i1}

PHOTOGR. DRUCK DER REICHSDRUCKEREL



Fig. 4.

Fig. 7.
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