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Verfahren zur Herstellung geformter Metallgegenstinde durch Stanzen und dergl.

Patentirt im Deutschen Reiche vom .12, Mérz 1892 ab.

Geformte Metallgegenstiinde bezw. Metall-
reliefs wurden bisher durch Giefsen, Galvano-
plastik und durch Stanzen oder Driicken von
Metallblechen' hergestellt. Die beiden ersten
Verfahren sind wohl zur Herstellung von
Kunstgegenstinden geeignet, gestatten aber
wegen. lhrer langsamen, umstindlichen und
auch kostspieligen Ausfithrungsweise “keine
Massenfabrikation. So wird die Fabrikation

mittelst des galvanoplastischen Verfahrens durch

das Abformen der Gegenstinde in Wachs, das
Leitendmachen mit Graphit #ufserst unsicher,
schwierig und zeitraubend. Das dritte Ver-
fahren des Stanzens bezw. Driickens von
. Blechen dagegen gestattet ‘die Massenerzeugung
von geformten Metallgegenstinden. = Dieses Ver-
fahren macht aber die Benutzung der theueren
Stahlstanzen nothwendig, um den Widerstand
der Metallplatten oder -Bleche zu iiberwinden.
Diese Stahlstanzen werden hierbei stark abge-

nutzt und zerspringen leicht, namentlich, wenn

sie fur die Herstellung grofserer Gegenstinde
ebenfalls grofser sein miissen. Da aufserdem
die Herstellung grofser Stahlstanzen, insbeson-
dere wenn dieselben reichen Schmuck zeigen
sollen, technisch #ufserst schwierig und zudem
sehr theuer ist, so kann das Stanzverfahren zur
Massenfabrikation nur verhiltnifsmifsig kleinerer
Metallgegenstinde bezw. -Reliefs Anwendung
finden. Allen diesen Uebelstinden abzuhelfen,
ist nun der Zweck der vorliegenden Erfindung,
welcher dadurch erreicht werden soll, dafs die
durch Stapzen oder Driicken herzustellenden
getricbenen bezw. durchbrochenen Gegenstinde
aus Blech oder Platten gestanzt werden, die
nicht die Stirke des herzustellenden Gegen-

standes besitzen, sondern schwiicher sind, um
die Anwendung der kostspieligen und nament-
lich fur grofsere Metallgegenstinde nicht halt-
baren Stahlstanzen zu vermeiden, und dafs
dann nach dem Stanzen die erhaltenen schwiche-
ren Gegenstinde auf die gewiinschte Stirke ge-
bracht werden, durch galvanoplastisches Nieder-
schlagen von Metallen vorzugsweise auf die der
Schauseite entgegengesetzte Seite.

Durch die Anwendung von diinnem, auch
durch weicheres Material als Stahl formbarem
Metallblech fiir die Stanz- oder Druckarbeit
mit darauf folgender Verstidrkung der nunmehr
die gewtinschten Oberflichenformen des her-
zustellenden Gegenstandes besitzenden Bleche
oder Platten ist man einmal im Stande, die die
Massenfabrikation gestattende Stanzarbeit, hierzu
aber auch aus weicherem, z#herem, haltbarerem
Material und grofser herstellbare Stanzen zu
verwenden, als es aus Stahl méglich war, und
ferner Metallgegenstinde mit feineren ausge-
arbeiteten Oberflichenformen herzustellen, wie
es fiir die Herstellung von gestanzten oder ge-
dritickten Metallgegenstinden durch Bearbeitung
von Metaliblechen, -Platten oder -Stiicken ge-
schehen konnte, welche bereits fur diese Be-
arbeitung so stark bezw. dick waren, dafs der
herzustellende Gegenstand sofort nach dem
Stanzen oder Driicken in seiner gewtinschten
Stirke erhalten wurde. Man kann das zu
stanzende oder zu driickende diinne Blech so
diinn wihlen, dafs eben die Oberflichenformen
mit grofster Treue selbst bei ganz feinen und
schwachen Umrissen und ohne Anwendung
eines {ibermifsigen Druckes wiedergegeben
werden.



Dementsprechend fithrt man das den Gegen-
stand vorliegender Erfindung bildende Ver-
fahren zur Herstellung geformter Metallgegen -
stinde, welche natiirlich auch durchbrochen
sein kdnnen, folgendermafsen aus.

Die Metallplatten werden diinner angewendet,
als zut Herstellung des geformten Gegenstandes
erforderlich ist, und werden zweckmifsig so
dijnn gewdhlt, dafs sie weich und geschmeidig
wie Papier sind und zu ihrer Formung einen
‘grofsen Kunstaufwand nicht erfordern. Die-
" selben brauchen nur so stark zu sein, dafs sie

die Stanzarbeit vertragen und nicht zerreifsen.
Solchen Metallplatten oder -Blechen wird durch
Driicken mittelst Stanzen, welche nunmehr aus
weichem Material, wie aus Messinggufs, Blei,
Zink, Kupfer, selbst aus Papiermaché und
Material #hnlicher Hiérte, ohne erhebliche oder
besondere merkbare Abnutzung verwendbar
sind, die fiir den herzustellenden geformten
Gegenstand gewiinschte Oberflichenform mit-
“ getheilt und alsdann dddurch haltbar gemacht,
dafs man dieselben durch zweckmifsig auf
der Riickseite galvanoplastisch niederzuschlagen-
des Metall versteift und verstirkt.

Auf diese Weise ist man im Stande, geformte
Metallgegenstdnde von den grofsten Dimen-
sionen und haltbar mit billigst herzustellenden
haltbaren Stanzen in Massenfabrikation anzu-
fertigen. Diese Anfertigungsweise ist einfach,
sichert eine gute und vollkommene Ober-
flachengestaltung, ohne von der Hand- und
Kunstfertigkeit des Arbeiters abhéngig zu sein,
da die Formung auf maschinellem Wege ge-
schieht und nur von: der Gestaltung der anzu-
wendenden Stanzen abhiingig ist, die Ver-
stirkung des geformten Oberflichenmetalles aber
eine besondere Geschicklichkeit nicht erfordert.

PaTENT-ANSPRUCH:

Verfahren zur. Herstellung von geformten
Metallgegenstidnden, dadurch gekennzeichnet,
dafs ‘man Metallplatten, welche diinner sind,
als die Stirke bezw. Dicke des herzustellenden
Gegenstandes es n&thig macht, in die ge-
wiinschte Oberflichengestalt durch Stanzen
bezw. Driicken formt und dadurch verstirkt,
dafs man Metall galvanoplastisch darauf nieder-
schligt.
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