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GEORGE SAUTER ix CHARLOTTENBURG.

Verfahren zum Fourniren.

Patentirt im Deutschen Reiche vom 13. April 1892 ab.

Um einen Gegenstand mit einem diinnen
Ueberzug, Fournier, von Holz oder anderem
Material zu versehen, wird derselbe nach dem
bisherigen Verfahren mit Leim bestrichen, das
Fournier aufgelegt und eine dem Geoenstand
entsprechende erwirmte Zulage mittelst Schraub—
oder Keilzwingen fest darauf credruckt bis der
Leim erstarrt ist.

Die vorliegende Erfindung bezweckt, die
Arbeit des Fournierens zu erleichtern, zu ver-
einfachen und weiter auszubilden, so dafs
schwierigere Sachen mit ziemlich derselben
Slcherhelt und Leichtigkeit fourniert werden,
wie die einfachen.

Das Verfahren des Fournierens besteht darin,
keine starre Zulage wie bisher, sondern eine
luftfsrmige oder flilssige anzuwenden, die durch
ein undurchlsssiges und biegsames Diaphragma
von dem Fournier geschieden ist, wobei diese
Luft oder Flisssigkeit selbst den néthigen Druck
und die erforderliche Warme besitzt.

Der zur Ausfithrung dieses Verfahrens dienende
Apparat mufs den verschiedenen Arbeiten an-
gemessen gebaut sein. Derselbe mufs ftir eine
lange, gekehlte Leiste anders geformt sein, als
fir eine runde Schale etwa u.s. w. In.der
Zeichnung sind verschiedene Einrichtungen an-
gegeben, um diese Stiicke zum Fournieren zu
verwenden. Es soll z. B. eine lange, gekehlte
Leiste a fourniert werden.” Dazu wird dieselbe
in einen eisernen oder aus anderem passenden
Material hergestellten langen schmalen Kasten b
mit der Kehlung nach oben eingelegt. Der
- Kasten b hat einen Deckel ¢, der luftdicht auf
jhm befestigt wird. Auf der unteren Seite
dieses Deckels ist ein Dlaphraoma d_in Form

eines lose hingenden Kastens luftdicht an ihm
befestigt, und auf der oberen Seite sind ab-
sperrbare Zu- und Ableitungsrshren e f, ein
Manometer u. s. w. aufgesetzt. Das Diaphragma d
aus undurchldssigem Segeltuch, Kautschuk oder
dergleichen mufs derart sein, dafs, wenn es
durch den zwischen ihm und Deckel durch
Wasser, Luft oder dergleichen ausgeiibten
Druck mit seiner Aufsenseite an den ihm
gegeniiberstehenden Korpern anliegt, nicht- auf
Zug beansprucht wird, sondern nur’ eine
Zwischenlage bildet, die nur directen Druck
von . beiden Seiten auszuhalten hat. Nachdem
an die Leiste a Leim gegeben ist, wird das
gewihlte gedidmpfte Fournier g auf die Leiste a
gelegt und der Deckel ¢ geschlossen. Durch
Rohr e wird warme Luft oder warmes Wasser
(ungefihr 60 bis 80°) in den Raum zwischen
Deckel ¢ und Diaphragma d eingelassen und
durch den Kesseldruck oder eine Pumpe oder
ein Reservoir die gewtinschte Pressung hervor-
gebracht. Das Fournier g wird an den Stellen,
wo es hohl liegt, von dem Diaphragma d
durch den auf letzteres ausgelibten Druck so
weit durchgebogen, bis es iiberall an die
Leiste @, und zwar mit iiberall gleichem Druck,
angeprefst ist. Sobald das erreicht ist, wird
das Rohr f gedffnet und durch Rohr e an
Stelle des warmen Fluidums kaltes unter dem-
selben Druck so lange zugefiihrt, bis deér Leim
zum Erstarren- gebracht wird. Nach Beendi-
gung der Arbeit wird der Zuflufs abgesperrt,
der Deckel gedffnet und die fertig und sauber
fournierte Leiste herausgenommen.

Das Diaphragma kann auch die Form eines
“an_den Enden_bis auf Ein- und Ausstrémungs-
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rohr geschlossenen weiten Rohres annehmen,
wie dies die Fig. 2 bis 4 darstellen. & ist ein
Kasten mit Deckel ¢, der zwei Leisten auf-
nimmt. Das Diaphragma ist ein geschlossenes
Rohr, welches auf den Stirnseiten, die der
Form der Arbeit moglichst entsprechen, mit
Ein- und Auslaufrohren e! und f', an welche
sich die betreffenden Rohrleitungen auf passende
Weise anschliefsen, versehen ist. Der in das
Rohr d gebrachte Druck prefst das Fournier
ebenso, wie oben beschrieben, an den Gegen-
stand. Der Unterschied ist hier nur der, dafs
das Diaphragma auch ohne weiter zu wirken
an den Deckel angeprefst wird.

Endlich kann das Diaphragma auch den zu
fournierendén Gegenstand ganz umgeben und
der Druck des Fluidums prefst es von aufsen
.an den von ihm umbhiillten Gegenstand. Diese
Einrichtung eignet sich vorziiglich zum Four-
nieren von Sdulen und anderen runden Gegen-
standen.. Fig. 5 zeigt einen zu dieser Arbeit
dienenden Apparat. Das Diaphragma kann ein
Rohr sein, welches nach Einstecken des vor-
gerichteten Gegenstandes an den Enden zu-

geschniirt wird, oder ein ebenes Tuch, aus
dem durch Zusammenpressen der Lingsseiten
erst ein Rohr gebildet wird, dessen Enden
dann geschlossen werden.  a ist die Siule,
b der mit Deckel versehene cylindrische Kasten,
in welchen die mit dem Diaphragma d um-
hiillte Sgule von oben eingesetzt ist. e ist das
Einlauf-, f das Ablaufrohr. d! ist ein Kautschuk-
iiberwurf, mit dem jedes Ende des Diaphragmas
dicht gemacht wird. Der Druck des Flnidums
wirkt hier von aufsen auf die ganze Oberflache
des Diaphragmas.

PATENT-ANSPRUCH:

Ein Verfahren, Gegenstinde mit Holz - zu
fournieren oder mit diinnen Blittern von an-
derem Stoff zu iiberziehen, dadurch gekenn-
zeichnet, dafs zum Anpressen der Fourniere
oder Blitter auf den mit Leim versehenen
Gegenstand nicht eine starre Zulage, sondern
eine undurchldssige biegsame Membran gelegt
und durch Wasserdruck angeprefst wird, wo-
bei das Wasser je nach Bedarf kalt oder warm
sein kann.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.
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